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Header 4

P3-CONTROL

对接到主板的焊盘阵列
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接外设
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P1-Feedback-pwm

R40
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47uF-50V-105℃

R3610K
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104
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此处共用输出脚:
PWM输出或 0~5V输出

P3正电源出
P3正电源入

AC-L
AC-N
电源地

P2正电源出
P2正电源入

P1输出控制信号

P1泵即可以占空
比控制,也可以0-
5V控制

与P2对焊
在一起

与P5对焊
在一起
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